Binfos for Windows - Knipoptimalisatie —

BFW levert complete software voor de wapeningsindustrie. De modulaire opbouw stelt u in staat uw
software te laten meegroeien met uw organisatie en daarmee behoudt uw investering zijn waarde.
Door stijgende metaalprijzen is inzicht in het materiaalverbruik van groot belang. De module
knipoptimalisatie biedt een directe materiaalbesparing door het minimaliseren van het schrootverlies.

Waarom optimaliseren?

De knipoptimalisatie speelt in op de toenemende behoefte aan optimaal materiaalverbruik. De stijgende
grondstofkosten dwingen veel centrales ertoe kritischer met hun materiaal om te gaan en BFW kan hierbij de
centrale ondersteunen.

Wat bespaart het?

Op basis van diverse praktijkmetingen blijkt dat met de module knipoptimalisatie van BFW het schrootpercentage
gehalveerd kan worden. De randvoorwaarde hierbij is wel dat het orderaanbod redelijk groot en gevarieerd is.

De productieplanning biedt de mogelijkheid om inzicht te krijgen in dit orderaanbod. Daarom wordt geadviseerd om
vanuit de productieplanning het orderaanbod te verzamelen, zodat diameters met een toereikend aantal posities
kunnen worden gecombineerd.
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Inzicht

De knipoptimalisatie rekent binnen enkele seconden de optimale indeling van honderden te knippen opdrachten
uit. De knipper ziet direct welke materialen er aangevoerd moeten worden en welke opdrachten hieruit worden
geknipt. Daarnaast geeft de optimalisatie direct inzicht in de te knippen productie voor de komende dagen. Hierbij
worden ook aantallen en lengtes aangegeven, zodat de mogelijkheid bestaat om productieopdrachten te
verplaatsen, samen te voegen of af te splitsen.
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Binfos for Windows - Knipoptimalisatie

De knipoptimalisatie biedt:

- Directe materiaalbesparing door een indeling van de knipopdrachten met een minimaal schrootverlies. De
investering in de knipoptimalisatie verdient zich vaak al binnen een half jaar terug. Afhankelijk van het

orderaanbod kan het schrootpercentage worden gehalveerd.

Tijdsbesparing door een snelle indeling van de knipopdrachten.
Inzicht in de knipproductie voor de komende dagen met aantallen en kniplengtes.
Optimaliseren met een beperkt aantal aflegvakken.
Optimaliseren met een minimum aantal aan restlengtes.
Restlengtes worden zo snel mogelijk ingezet bij de volgende optimalisatie of kunnen verknipt worden in

bruikbare lengtes voor supportrekken of koppelstaven.

Een knipsimulatie om per recept te controleren welke order geknipt gaat worden.
Aanvoerlijst voor handellengtes.
Statistische module met schrootpercentage berekening.

—ioixd
Planningsoverzicht | Indelen optimalizaties | Details productisnurmer  Uitwerking optimalisatis |
[Cadomatic [FEBS00 25 hM Optimalisatienummer [72
0
1d | Frod . Fase Euigstaal | Merk Kniplengte | Buigen Stap|  it|  Aantal| Geoplimalisesd [ In recept
" Alfvalarens (4G) E
1 102210 02 mis [ = 13 13 Grens goeds en minder goeds reststukken (GB) [3o00 »=A40 en <= AL
2 10zm0 0z g 2] x 13 13 Masimu reststuk lenate [RL) lg— »=GB
3102210 02 gL 0 ® 13 13 Masinum lengte (HL) P
4 102210 02 otia 7l % 13 13
& 10221 0 20 0 /65 R 54 54
S o s - 200 72 72 Boste bij overschiding FL E
12 102280 01 S 12 700 =® 2 Transport toeslag reststukken 1500
8 102250 Of ES 5 E 23 28
11102280 01 0136 10 B4 % 62 62
FRnre I e 3 % 2 92 Optimalisser Afdukken productielist |
10 102260 01 0136 8 e % 156 156 Atukken bl
13 102280 01 kS 17 1 56 56 4|
Erwaen | Brirleren | Zet oniine |
~Opdelen restlengte:
Feceptld| Volgmds | Aantsl|  Staaflsnate|  Rsstiengte IsAfval | Aantal sectiss |~
3 ] 3 1400 pr—, > fantemakenlengte [0 Kortste lengte [ | Totsalknoe 226,400
1 2 15 1400 <gesn> 2 Dzl het hele reststuk op r langclenge  [757 | Toladdval [e4:3 |
2 3 15 1400 <geen> 2
3 4 E] 1400 <gesn> 2 Verschiende kngtes [§ | Toiadlgewisht  [f103m
14 5 E 1200 £ Afval E
Pas opdeling tos op alle recapten [ Ma parlel 3 Abval gawicht %5
3 3 15 1400 5 Aval 4
10 7 13 1400 5 Afval 4 0 it (gt Afval b
pdslen erbiLikbare lengte  [o val peicentage (02635
15 a 1 1200 55 Afval 3
19 a 15 1200 495 Afval 3
20 10 1 1200 45 Afval 3 Lengte | voonaad|  Gebwikt|  Na afioop |
18 1 3 1400 22 Aval 4 Lengte [o 1200 00 - 62
18 12 15 1400 .2 Abval 4 Yoorrasd T 1400 500 172 428
17 13 12 1400 72 Aval 4
— Fieststuk Ll
1l 14 15 1200 165 Afval 4
12 15 3 1200 165 Aval 4
13 1 10 1200 <geen> 4 Yemider Hiay
= - P < s 5 |

Start kripsirulatie Knip wolgend r=cept

neomgleet o

dantal paralel [o

I MIAATWERK IN IT I

Heeftt u vragen of interesse in dit product, dan kunt u contact opnemen voor een vrijblijvende demonstratie.
Uitgebreide informatie over BFW is ook opvraagbaar via www.lic.nl.
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