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Omachrijving en adres von bt wark

Museum de Gevangenpoort en Galerij Prins Willem V

Huidige situatie:

Communicatie via 2D bouwtekening

] |
Buitenhof 33/34 Den Haag
rimalre Frocesset;:: —
Algemene verklaring [Beranig S|
KLIMAATTECHNISCHE INSTALLATIES e
Fomae A1 |Schad vt
' o PAH_[ommn29-02-08
Bouwdel OR v, _
Doy | Prow 8006108 |
2 Duct [Fase [Bnmmer | Subcccn
I_ 1. Primaire — W B 0
Processen
1.1 Verkoop 1.2 Inkoop 1.3 Magazijn 1.4 Productie
Acquireren: Inkoop van: Voorraadbeheer Werkvoorbereiding:
- Calculatie - Productiemiddelen Inventariseren - Buigstaten maken
- Offertes - Onderaannemers - Klaarzetten productie
Beurzen Inkoopcontracten - Productieplanning
Marketing - Transportplanning

- Planning verwerking

- Productie wapening

- Productie prefab

- Transport

- Uitvoering verwerking

- Projectbewaking

VCA voorschriften




IE ...maar wapeningscentrales klagen

= “Laat moment ontvangst bouwtekening, wij
moeten achterstand inlopen.”

= “Veel wijzigingen op het laatste moment.”

= “Kwaliteit bouwtekening is in de loop der jaren
afgenomen.”
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M Software kan helpen

= 3D tekenen door advieshureau

= Elektronische data-uitwisseling via protocol:

BVBS Is voor & door de branche ontwikkeld
Unitechnik
PXML

Is niet voor & door de branche ontwikkeld
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BVBS

Is door diverse bedrijven ontwikkeld

terk | I ateriaal | Aantall ‘farm
{MET FEBS0010 MM 17 HE60 Diameter Buigstaat
16 mm 6
8464 KG Lengte Doorn
178.8 cm 5xd
TMET FEBS00 10 MM 2 177
ZHET MAT P 335=58-150 1 ) 86
! 80
s &8 Re (B180 ° 12
1 FEBSO0 8 MM 28 1 185 o
200 £ Verzendbrf
T
| 1 1 492 Ondl : tussenwapening

14 FEBBOD 8 Mid

1C FEB500 &8 MM

Werk : GWW A27

Productieplanning en afhandeling

Slanning weekoverzicht | Detailplanning per dag I Informatie etiketcode I Conflicten na wiizigen machinelijn I

Startdatuny Besc

EEEY | < | ISD-‘I-ZDDS ‘Wandaag |
Planningseleclie is op levering

[widag, 30-1-2003
[¥ Bereken de capaciteit

—Inplannen Op nIeUwWe daturm—————— ]

Productienummer |54
18-9-2009 WVerplaats |

Mieuwe datum

Werverzen van de planning |

IDE'DD

[maandag 2-2-2008

[~ Automatisch verversen, eens per: [¥ Bereken de capaciteit

BFW

Machinepark Gepland [ Tid| Gepland | Tid|[ Etket | Gepland | Tiid [ Etiket
Automatische Plooibank, 501 100
Beugel 1 PBC2-14 0 00|50 534 0.8 | 504
Beugel 3PEN 16 803 502 o
Beugel 4 PELS 42 133 503 552 7
Beugel 5 PBN14 505 ko
Beugel %

Binddraad 45 10 55

Centarmarhine 4117




BVBS

= Protocol BVBS is ontwikkeld voor de productie

terk. | ateriaal | Aantall Warm
NET FEB50010 MM 13 4160
MET FEBS00 10 MM 2 1770
2NET MAT P 335-8-150 1

2D Export:

75 87 i
1 FEB500 8 MM % 180 188 + Matenaal
300
+ Maatvoering

Productieplanning en afhandeling
lanning weekoverzicht | Detailplanning per dag | Informatie etiketcode I Conflicten na wizigen machinelijn I I M e r k

Inplannen op nieuwe daturm————————————— | Startdaturm

Productienummer |54 <44 | < | ISD-‘I-ZDDS Wandaag |
Neuwsdatn 1852008 _Verplaats | Planningselectie is op levering

14 FEBBOD 8 Mid

1C FEB500 &8 MM

Werverzen van de planning | Ivnidag, 30-1-2009 Imaandag, 2-2-2009
[~ Automatisch verversen, eens per: IW [¥ Bereken de capaciteit [¥ Bereken de capaciteit

Machinepark Gepland [ Tid| Gepland | Tid|[ Etket | Gepland | Tiid [ Etiket
B FW Autamatische Plooibank. 5 100

Beugel 1 PBEC2-14 10 0.0 | 502 584 0.8 | 504

Beugel 3PEN 18 803 a02 ST

Beugel 4 PELS 42 133 503 552 S

Beugel 5 PENT4 505 A

Beugel %

Binddraad 45 10 55

Centermarkine 117




Voorbeeld BVBS

= ... maar wordt ook gebruikt voor...

Voorbeelden CAD
leveranciers

2D Import:

Merk | Material [ Bantal | Vo + Werknr
MET FEB50010 MM 13 + Teken”"]g m B
NET FEBS50010 MM 2 + Materlaal el
2NET MAT P 335-8-10 1 + Maatvoering |||g(;l-5iglETSCHEK
+ Merk
1 FEB500 8 MM 8

Productieplanning en afhandeling

Slanning weekoverzicht | Detailplanning per dag I Informatie etiketcode I Conflicten na wiizigen machinelijn I

14 FEBBOD 8 Mid

—Inplannen Op nIeUwWe daturm—————— ]

Productienummer |54
18-9-2009 WVerplaats |

Startdatuny Besc

EEEY | < | ISD-‘I-ZDDS ‘Wandaag |
Planningseleclie is op levering

[widag, 30-1-2003

[¥ Bereken de capaciteit

Mieuwe datum

1C FEB500 &8 MM

Werverzen van de planning |

IDE'DD

[maandag 2-2-2008
[¥ Bereken de capaciteit

[~ Automatisch verversen, eens per:

Machinepark Gepland [ Tid| Gepland | Tid|[ Etket | Gepland | Tiid [ Etiket
B FW Automatische Plooibank, 501 100

Beugel 1 PBC2-14 0 00|50 534 0.8 | 504

Beugel 3PEN 16 803 502 o

Beugel 4 PELS 42 133 503 552 7

Beugel 5 PBN14 505 ko

Beugel %

Binddraad 45 10 55

Centarmarhine 4117
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Unitechnik

Unitechnik AG
Open protocol
Protocol is ontwikkeld voor de betonindustrie

Diverse versies van in omloop, maakt
uitwisseling complex

Vooral geschikt voor vliakke netten
Niet geschikt voor enkelvoudige wapening
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PXML

Progress Maschinen & Automation AG
Open protocol
Om 3D te kunnen produceren

Online aansturing van nettenlas- &
buigmachines

...maar kan ook worden toegepast om 3D uit te
wisselen met sommige CAD systemen



LAWY AN

Voorbeeld PXML
h

3D Import:
+ Werknr

+ Tekening

+ Materiaal

+ Maatvoering

+ 3D Model
+ etc.

3D Export:

+ Materiaal

+ Maatvoering
+ Merk

+ Buigwerk

+ Samenhang
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IFC

= BuildingSMART International Ltd.
= BIM protocol; 3D modellen uitwisselen

= Wapeningsbranche omarmt IFC (nog) niet;
beschouwt BIM als commercieel argument

= L.I.C. wil een pilot starten om uit te wisselen
met IFC



M Wat is de winst?

- Belangen?

- Opbrengsten?

- Bruto marge?

- Kwaliteit & service?
- Besparingen?

- Kernactiviteiten
- Kennis
- Specialisaties

- Communicatie
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M Winst wapeningscentrale

+ Verbeterde communicatie met adviesbureau
+ Reductie doorlooptijd werkvoorbereiding

+ Minder tijd kwijt met het maken van buigstaten
gl + Geen typefouten, minder faalkosten

Max. 80% besparing
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M Winst adviesbureau

+ Verbeterde communicatie met
wapeningscentrale

+ Meer uren vooraf om kwalitatief 3D ontwerp te
maken

+ Minder uren tijdens uitvoering, vanwege
kwalitatief ontwerp

BFW
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Winst aannemer

+ Leverbetrouwbaarheid neemt toe

+ Grotere flexibiliteit naar opdrachtgever
+ BIM-model rijker gevuld

+ In-1x-goed ontwerp

+ Reductie van faalkosten door afstemming
adviesbureau en wapeningscentrale




